	Ra, мкм 
	Вид обработки. 

	Параметр: 
	Наружные поверхности тел вращения: 

	>
12,5...50
3,2...12,5
0,8...2,5
0,1...0,8 
	Точение:
- черновое
- получистовое
- чистовое
- тонкое

	>
1,0...2,5
0,2...1,25
0,05...0,25 
	Шлифование:
- предварительное
- чистовое
- тонкое

	0,032...0,28 
	Суперфиниширование: 

	0,008...0,08 
	Полирование: 

	0,01...0,11 
	Притирка: 

	0,03...2,0 
	Обкатывание и выглаживание: 

	0,063...1,6 
	Виброобкатывание: 

	0,02...1,6 
	Электромеханическая обработка: 

	0,02...1,6 
	Магнитно-абразивная: 

	Параметр Ra, мкм: 
	Внутренние поверхности вращения: 

	3,2...12,5 
	Сверление и рассверливание: 

	>
3,2...6,3
1,25...3,2 
	Зенкерование:
- черновое
- чистовое

	>
1,25...2,5
0,63...1,25
0,32...0,63 
	Развертывание:
- черновое
- чистовое
- тонкое

	>
1,25...3,2
0,32...1,25 
	Протягивание:
- черновое
- чистовое

	>
6,3...12,5
1,6...6,3
0,8...2,0
0,2...0,8 
	Растачивание:
- черновое
- получистовое
- чистовое
- тонкое

	>
1,6...3,2
0,32...1,6
0,08...0,32 
	Шлифование:
- предварительное
- чистовое
- тонкое

	>
1,25...3,2
0,25...1,25
0,04...0,25 
	Хонингование:
- предварительное
- чистовое
- тонкое

	0,02...0,16 
	Притирка: 

	0,05...2,0 
	Раскатывание и выглаживание: 

	0,063...1,6 
	Виброраскатывание: 

	0,1...1,6 
	Калибрование: 

	Параметр Ra, мкм: 
	Плоские поверхности: 

	>
3,2...12,5
1,0...4,0
0,32...1,25 
	Фрезерование торцевое:
- черновое
- чистовое
- тонкое

	>
3,2...12,5
0,8...3,2
0,2...1,0 
	Фрезерование цилиндрическое:
- черновое
- чистовое
- тонкое

	>
6,3...50
1,0...6,3
0,32...1,6 
	Строгание:
- черновое
- чистовое
- тонкое

	>
25...50
1,6...6,3
0,32...1,6 
	Точение торцовое:
- черновое
- чистовое
- тонкое

	>
1,0...3,2
0,32...1,25
	Протягивание:
- черновое
- чистовое

	>
1,6...4,0
0,32..1,6
0,08...0,32 
	Шлифование:
- предварительное
- чистовое
- тонкое

	0,032...6,3 
	Шабрение: 

	0,1...2,0 
	Накатывание роликами и шариковыми головками: 

	0,16...2,5 
	Вибронакатывание: 

	0,032...0,3 
	Виброполирование: 

	0,02...0,1 
	Притирка: 


